Teknisk Information

Val, montering, behandling och manovrering av tryckmatare med
elastisk tryckapparat

WIKA datablad IN 00.05

Allmant Spérrkranar har tre lagen:

B Luftning Tilledningen ar stangd och matapparaten
ar ansluten till atmosfaren. Nollpunkten kan
kontrolleras.

Anvandaren maste sékerstalla att ratt tryckmatare har valts
med tanke pa visningsomrade och utférande. Visningsomra-
det ar optimalt valt nar drifttrycket ligger i den mittre tredjede-

len av visningsomradet. . i ) . ) .
m Drift Tilledningen &r 6ppen, méatapparaten star

under tryck.

®m Utblasning Tilledningen ar 6ppen, matsubstansen
férsvinner ut i atmosfaren. Matapparaten ar
ur drift.

Spérrventiler utan eller med provanslutning (DIN 16270 resp.
16271) har en luftningsskruv mellan ventilsatet och tryckma-
tarens anslutning. Om luftningsskruven lossas kan luftningen
kontrolleras genom géngorna.

Vid vissa anvandningar (t.ex. angpannor) maste sparrarma-
turerna ha en provasnlutning sa att tryckmataren kan kontrol-
leras utan demontering. Vid spérrventiler enligt DIN 16272
kan provanslutningen spérras separat.

Tryckmataren maste fastas vibrationsfritt och skall vara
anordnad sa att den kan avlasas pa ett bra satt. e .
P Matarfaste

Tryckanslutningarna maste vara tata. . I . . R I .
Om ledningen till mataren inte &r stabil nog fér en vibrationsfri

drift skall mataren monteras med lampliga fastelement fér

vagg- och/eller rérmontering - eventuellt genom att en kapil-

larledning infogas.

Det ar lampligt att mellankoppla en sparranordning mellan
tryckupptagningsplatsen och tryckméataren som majliggor
ett utbyte mellan mataren och nollpunktskontrollen under

I6pande drift.

Dampning av matsystemet

Sparrarmaturer L L , ,
Om vibrationer inte kan undvikas vid vald installation skall

Beroende pa den avsedda anvandningen skall sparrkranar matare med vétskefylining anvandas.

eller sparrventiler kopplas in fére tryckmataren.
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Temperaturpaverkan

Monteringen av tryckmataren skall utféras sa att den tillatna
drifttemperaturen (omgivning, méatsubstans) inte under- eller
Overskrids oavsett om det handlar om paverkan fran konvek-
tion och varmestralning. For att &stadkomma detta maste
tryckmataren och sparrarmaturen skyddas genom tillrackligt
l&nga métledningar eller vattensacksror. Temperaturens
paverkan pa visningsnoggrannheten maste beaktas.

Tryckférmedlare/skyddsforeskrifter

Vid aggressiva, heta, hdgviskdsa, férorenade eller kristallise-
rande matsubstanser som inte far trdnga in i matapparaten
maste tryckféormedlare finnas som avdelare. For tryckoverfo-
ring till matapparaten fungerar en neutral éverféringsvatska
som skall véljas beroende pa matomradet, temperaturen och
kompatibiliteten med méatsubstansen. Kopplingen mellan
tryckmataren och tryckférmedlaren far under inga omstan-
digheter lossas.

Skydd for matapparaten mot éverbelastning

Om matsubstansen utsatts f6r snabba tryckférandringar eller
om man maste rakna med tryckstotar far dessa inte paverka
tryckapparaten direkt. Tryckstotarnas effekt maste dampas,
t.ex. genom montering av en strypskrov (minskat tvarsnitt i
tryckkanalen) eller genom montering av en instéllbar strypan-
ordning.

Om man véljer ett lagre matomrade for att fa en visning med
hogre upplésning &n det maximala trycket som upptrader
kortvarigt maste méatapparaten skyddas mot skador. For
detta maste ett dvertrycksskydd monteras (externt skydd)
som stangs direkt vid en tryckstdt och endast gradvis vid en
langsam tryckhdjning. Det stangningstryck som skall stéllas
in beror darfor pa det tidsmassiga tryckforloppet. En ytterliga-
re méjlighet ar att anvdnda en manometer som ar évertryck-
séaker (internt skydd).

Tryckupptagningsror

Tryckupptagningsroret maste vara anordnat med ett tillrack-
ligt stort rér (= 6 mm) om mojligt med en sparranordning sa
att tryckupptagningen inte férfalskas genom att méatsubstan-
sen strémmar.

Méatledningen mellan tryckupptagningsréret och tryckma-
taren maste ha en tillrackligt stor innerdiameter och far inte
ha nagra skarpa krokningar for att undvika tilltdppning och
férdrdjning vi tryckdverféringen. Dragningen av méatledningen
rekommenderas med en stadig lutning pa ca 1:15.
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Matledning

Matledningen skall utféras och monteras pa ett sadant satt
att den kan ta upp de belastningar som uppstar pa grund av
tojning, vibrationer och varmepavekan.

Vid gaser som matsubstans skall det finnas en dranering pa
den lagst belagna platsen och vid flytande matsubstanser
skall det finnas en avluftning pa den hégst belagna platsen.

For gaser som innehaller partiklar eller vatska maste det
finnas avskiljare som kan lossas och tdmmas med hjalp

av sparraramaturer under driften av anlaggningen. Om
mataren maste monteras hogre eller lagre an tappningsstal-
let forskjuts matomradet om matsubstansen i matledningen
inte har samma densitet som den omgivande luften. Forskjut-
ningen Ap blir resultatet av densitetsdifferensen (p,, - p,) och
hojdskillnaden Ah enligt formeln:

Ap = (p,,-P,)*g*Ahe10° (bar) = forskjutning av

méatomradet
py = matsubstansens densitet (kg/m®)
p, = denomgivande luftens densitet (kg/m3)
(1,205 kg/m?® vid 20 °C)
Ah = hojdskillnad (m)
g = jordacceleration (m/s?)

(medelhdg jordacceleration = 9,81 m/s?)

Visningen minskar med Ap om tryckmétaren sitter hogre och
Okar med Ap om tryckmétaren sitter lagre an tryckupptag-
ningsplatsen.

| regel monteras en tryckmétare med en lodréatt stdende
visartavla. Vid avvikelser ar det nédvandigt att beakta lages-
tecknet pa visartavlan.

Montering och driftstart

For tatning av tryckmétarens anslutningar med cylindriska
gangor pa tatningsytan ® skall packningar, tatningslinser
eller profiltatningar fran WIKA anvandas. Atdragningsmomen-
tet beror pa vilken typ av tatning som anvands. Vid koniska
gangor (t.ex. NPT-tatning) sker tatningen i gdngan @ med
extra tatningsmedel, till exempel PTFE-band (EN 837-2).

® Cylindriskt och @ koniskt géngférband

Nyckelyta

i Tétning
| igdngan @
|

Tatningsyta ©

For att forsatta mataren i det Iage dér det gar béast att lasa

av rekommenderas en anslutning med spannmuff eller
kopplingsmutter.

Vid in- och urskruvning far tryckmataren inte dras at pa huset
utan den méaste dras at pa anslutningsrorets nyckelytor.
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Om tryckmataren &r monterad lagre ner an tryckupptag-
ningsréret maste matledningen spolas igenom ordentligt fére
anslultningen for att avidgsna frammande partiklar.

En del typer av apparater har en tryckavlastningséppning
som kan luftas och sténgas igen fér kompensation av det
inre trycket med texten CLOSE och OPEN. Vid leveransen
ar denna tryckavlastningséppning stangd (spaken i laget
CLOSE). Fore kontrollen eller/och efter installationen och
fore driftstarten skall dessa apparater luftas, dvs. spaken
skall féras till laget OPEN.

Vid utpressning resp. vid genomblasning av rérledningar eller
behallare far tryckmataren inte belastas hogre &n av andvar-
desbegransningsmarket ¥ pa visartavlan anger (EN 837-1
och EN 837-3). Om detta inte kan garanteras maste tryckma-
taren antingen sparras eller demonteras.

Foére demonteringen av tryckméatare skall matapparaten
goras trycklos. Eventuellt maste métledningen géras trycklds.

Vid tryckmatare med plattfjader far den évre och nedre
flansens spannskruvar inte lossas.

Rester av matsubstanser i demonterade tryckmatare kan
leda till risker fér ménniskor , miljén och utrustningen.
Tillrackliga sékerhetsatgarder maste vidtas.

Tryckmatare vars tryckapparater ar fyllda med vatten eller en
vattenblandning mastes hallas frostskyddade.

Mandvrering

Sparranordningar far endast 6ppnas langsamt for att undvika
tryckstotar.

Den avsedda anvandning for vilande belastning ar angiven
genom andvardesbegransningsmarket v pa visartavlan
(EN 837-1 und EN 837-3). Vid omvéxlande belastning géller
lagre varden.

For nollpunktskontrollen under driften maste sparranordnig-
nen stdngas och matapparaten goras trycklds. Visaren maste
sedan sta inom det intervall vid nollpunkten som betecknas
med .

Om visaren star utanfor tvarstapeln maste man i allmanhet
rakna med en deformering av méatapparaten som maste
undersdkas narmare for att undvika matfel eller olyckor.

For visningskontroll under driften spérras tryckmataren via
sparranordningen med provanslutning och beldggs med ett
kontrolltryck. De tillatna felgranserna faststalls i EN 837-1 och
EN 837-3.
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Vid farliga matsubstanser som

syre,

acetylen,

brannbara amnen eller

giftiga &mnen

Vattenanga

Ammoniak och andra kéldmedier

samt vid kylanlaggningar, kompressorer etc. maste de gallan-
de féreskrifterna och allménna reglerna féljas.

Lagring

For lagring av tryckmatare fram till monteringen skall féljande
punkter observeras for att undvika skador:

Lamna kvar tryckmatarna i originalférpackningen och lagra
dem sa att de skyddas mot yttre inverkan.

Efter en eventuell framtagning av méatarna (t.ex. fér kontroller)
skall originalférpackningen anvandas igen.

Temperaturintervall vid lagringen -40 °C till +70 °C

Avvikande lagringstemperaturer kan férekomma for olika
utféranden av matarna. Det tillatna temperaturintervallet
framgar av de respektive databladen.

Skydda méatarna mot fukt och damm.

Referensdokument
Citerade DIN-normer och DIN EN-normer

DIN EN 837-1
Tryckmatare med rorfjadrar; del 1:
Matt, matteknik, krav och kontroll

DIN EN 837-2
Tryckmatare; del 2:
Rekommendationer fér val och montering av tryckméatare

DIN EN 837-3
Tryckmatare med platt- och kapselfjadrar; del 3:
Matt, matteknik, krav och kontroll

DIN 16270
Spéarrventilerna PN 250 och PN 400 utan provanslutning for
tryckmatare

DIN 16271
Spérrventilerna PN 250 och PN 400 med provanslutning foér
tryckmatare

DIN 16272

Sparrventilerna PN 250 och PN 400 med separat sparrbar
provanslutning for tryckmatare
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Matplatstillbehor till tryckmatare

Overtrycksskydd Instéllbar Sparrkran Vattensackror
strypanordning rak

Mellanstycke till
matarhallare

Spannmuff

a—

Sparrventil Vattensackror U-form Sparrventil med separat sparrbar

provanslutning

Véaggkonsol

Matanordning

Beprévade matanordningar for olika typer av méatsubstanser.

flytande métsubstanser gasformiga méatsubstanser

Fyllning av flytande delvis utgasan- | fullstandigt gasformig delvis kondense- | fullsténdigt

miétledningen de forangad rad (fukt) kondenserad

Exempel Kondensat sjudande Véatskor | "Flytande gaser" | torr luft fuktig luft Rok- Vattenanga
gaser

Tryckmatare
ovanfor tapp-
ningsroret

Tryckma-
tare nedanfor
tappningsré-
ret

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar och byte av material.
De beskrivna apparaterna motsvarar i sin konstruktion, matt och material den aktuella tekniska nivan.
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