Technische Informationen

Stutzenausfilhrungen - Positionierung eines Stutzankers

Diese Technische Information beschreibt den Einfluss des
Flanschstutzens auf die Konstruktionsdetails des Schutzroh-
res, das nach einer Schutzrohrberechnung auf die prozess-
seitigen Belastungen hin optimiert werden muss.

Im Allgemeinen hat die Konstruktion des Flanschstutzens
bei Standardschutzrohren nur einen geringen Einfluss auf
die Schutzrohrgeometrie. Es muss bei den Abmessungen
des Schutzrohres lediglich sichergestellt sein, dass sich der
Tauchschaft in den Flanschstutzen einfuhren lasst und die
Flanschdichtflache des Schutzrohrs zu der des Stutzenflan-
sches passt.

Ausfiihrung des Stutzenflansches

Als Stutzenflansch lasst sich jede Flanschausfuhrung (z. B.
VorschweiBflansch, Gewindeflansch, Uberschiebeflansch)
einsetzen, solange der Innendurchmesser des Flansches
genauso grof3 oder gréBer als der verwendete Stutzeninnen-

Flansch-ID ,.c*
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Ist das Schutzrohr bei einer Schutzrohr-Festigkeitsberech-
nung durchgefallen und besteht keine Méglichkeit, das
Schutzrohr durch einen verkiirzten und verstarkten Tauch-
schaft zu optimieren, wird in vielen Fallen eine Abstlitzung
des Schutzrohres im Flanschstutzen durch einen oder
zwei Stutzankern gewahlt (siehe Technische Informationen
IN 00.15).

In diesem Fall hat der Flanschstutzen einen groBen Einfluss
auf die richtige Schutzrohrausfuhrung - insbesondere unter
Betrachtung folgender Merkmale:

B Stutzenflanschausfiihrung
B WurzelUberhdéhung im Stutzenrohr
B SchweiBBnaht zwischen dem Stutzen und der Rohrwand

durchmesser ist. Es kdnnen sich dann Probleme ergeben,
wenn sich bei der Flansch-/Rohr-Kombination ein kleiner
Innendurchmesser ergibt, z. B. bei Einsteckschweif3flan-
schen.

Mégliche Kombinationen Innendurchmesser ¢ m

DN 1" PN 150 oder 300
DN 1,5" PN 150 oder 300
DN 2" PN 150 oder 300
PN 600 und héher

1,05" (26,7 mm)
1,61" (40,9 mm)
2,07" (52,6 mm)

Bitte angeben
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Schedule 40, 80 oder 160
Schedule 40, 80 oder 160
Schedule 40, 80 oder 160

Einzelprufung erforderlich
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Wurzeliiberh6hung im Stutzenrohr

Die SchweiBverbindung zwischen Stutzenflansch und Rohr
muss so ausgefihrt werden, das jegliche Wurzeliberhéhung
vermieden wird. Durch diese wirde der Innendurchmesser
des Stuzenrohrs verringert und der richtige Einbau eines
Stutzankers verhindert werden. Liegt eine UberméaBige
Waurzeluberhéhung vor, so muss diese UnregelmaBigkeit

Jegliche Wurzel-
Uberhéhungen oder
UnregelméaBigkeiten
der Schweif3naht
mussen entfernt
werden

(z. B. durch Schleifen) behoben werden, damit der Stitzan-
ker fachgerecht eingebaut werden kann. Dasselbe ist bei der
SchweiBBnaht zwischen Rohr und SchweiBstutzen erforder-
lich, falls sich der Stiitzanker unterhalb dieser SchweiRBver-
bindung befindet.

SchweiBBnaht zwischen dem Stutzen und der Rohrwand

In den Technischen Informationen IN 00.15 ist die Position fur

den ersten Stltzanker wie folgt definiert:
Stutzenlénge - 1" (25,4 mm)

UNL
Stutzenlange

UberméaBige
UberméaBige Wurzeliiber-
Wurzeliber- héhung nicht
héhung nicht zulassig

zulassig

Diese Formel trifft auf Standardstutzenausfihrungen zu,
bei anderen Stutzenausfiihrungen mussen abweichende
Berechnungsverfahren angewendet werden.

UbermaBige / 3
Wurzeliiber-
hohung nicht
zulassig

UNL

Stutzenléange
Stutzenléange

UNL = usable nozzle length (nutzbare Stutzenlange); Einzelheiten auf Seite 3

Seite 2 von 4

WIKA Datenblatt IN 00.26 - 04/2016



Wird z. B. das Stutzenrohr lber ein Reduzierstlick an die
Rohrleitung geschweift, so kann die ,,1-Zoll-Regel” nicht
angewendet werden, da sich der Stiitzanker im grof3en
Durchmesser befindet, ohne dass er Kontakt zum Stutzen-
rohr hat.

Falsche Positionierung
des Stltzankers ohne
Stutzenkontakt

1" (25,4 mm)

Berechnung der ,,Nutzbaren Stutzenlange*

Durch die Vielzahl verschiedener Stutzenausfiihrungen muss ~ nicht nur von den Befestigungen (z. B. Flansch, Abstands-
bei jedem Einbau eine eigene Berechung der nutzbaren rohr, Reduzierstlick usw. ...) ab, sondern auch von denvor-
Stutzenlange (UNL) erfolgen. Bei jeder Stutzenausfiihrung handenen ubermaBigen SchweiBunregelméaBigkeiten, wobei
muss die allgemeine Aussage in den Technischen Informatio-  die Bearbeitung dieser Schwei3fehler normalerweise nicht
nen IN 00.15 ,Stutzenlénge - 1" (25,4 mm)“ Uberprift werden.  durchgefuhrt wird.

Wie bereits gezeigt wurde, héngt die nutzbare Stutzenlédnge

Beispiele fiir ,,Nutzbare Stutzenlangen“ (kurz: UNL)

UbermaBige /

UNL

z ) , S Wurzeliiber- S

> S UbermaBige ] héhung nicht &
UbermaBige 3 Wurzeliber- 5 zuléssig S
Wurzeliiber- = héhung nicht 3 N
héhung nicht ®» zuléssig & a
zulassig
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SchweiBunregelmaBigkeiten, die eine korrekte spielfreie Montage unmaéglich machen

In der ASME PTC 19.3 TW-2016 wird der Begriff der spiel-
freien Abstltzung als ,,Presspassung” zwischen dem Sttitz-
anker und dem eingebauten ,Stutzenrohr” definiert.

Durch jede Art von Verschiebung bzw. Winkelabweichung

zwischen der Flanschverbindung des Stutzens kann der
Stutzanker im Stutzenrohr nicht spielfrei eingebaut werden.

Versatz

| I Versatz

Ein Versatz oder
Winkelversatz ist zu
vermeiden.

Bei Vorliegen dieser SchweiBunregelmaBigkeiten wird von
dem uberdimensionierten Stitzanker bei der Montage zu
viel abgetragen, so dass eine spielfreie Passung nicht mehr
moglich ist und das hergestellte Schutzrohr unbrauchbar
wird.

Bei zunehmendem Innendurchmesser
(Flansch-ID ,J“ < Stutzen-ID) wird von dem Uberdimensio-
nierte Stltzanker beim Einbau zu viel Material abgetragen,

so dass eine spielfreie Abstutzung nicht mehr méglich ist und

das berechnete Schutzrohr unbrauchbar wird.

© 2014 WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG, alle Rechte vorbehalten.

Winkelversatz Winkelversatz

Ein Versatz oder
Winkelversatz ist zu
vermeiden.

Innendurchmesser J

Stutzen-ID ‘
(Schedule)

Die in diesem Dokument beschriebenen Gerate entsprechen in ihren technischen Daten dem derzeitigen Stand der Technik.

Anderungen und den Austausch von Werkstoffen behalten wir uns vor.
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