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ROZDZIAt 1 — INFORMACJE OGOLNE

Gratulujemy zakupu najlepszego przenosnego zestawu do

1.1 konserwacji SFs. Prosimy poswieci¢ pare minut na zapoznanie sie
WSTEP Z niniejszg instrukcjg - zawiera wazne informacje odnosnie
obstugi i konserwacji urzgdzenia.

GFU10 stuzy do odzyskiwania, oczyszczania i przesytu SFe¢ do
sprzetu. Jego dziatanie oparte jest na sprezarkach bezolejowych.
W normalnych warunkach uzytkowania sg one w stanie skropli¢
gaz SFe w trakcie odzyskiwania. Dzigki temu w urzgdzeniu mozna
tymczasowo zgromadzi¢ wiecej SFs niz by to byto mozliwe w

1.2 stanie gazowym.

PROCES
Sprezarka moze tez wytworzyé w urzgdzeniu podci$nienie
podczas pompowania pod wysokim cisnieniem. Umozliwia to
zgromadzenie wiekszej ilosci SFs do oczyszczenia i ponownego
uzycia. Zdolnos¢ wytwarzania wysokich cisnien przektada sie tez
na zdolno$¢ konsolidacji i napetiania butli SFs.

Wyposazenie standardowe to:

o Przykrecane wkiady suszgceffiltrujgce do wlotu i wylotu,
(D-1) do usuwania wilgoci (do punktu rosy -49°F/-45°C) i
czgsteczek o wielkosci do 5 mikrondw.

e Przykrecany filtr oczyszczajgcy (P-1) do usuwania
fluorkéw siarki powstatych przez oddziatywanie tuku
elektrycznego.

e Przykrecany filtr czgsteczkowy (F-1) do filtracji SFs z
doktadnoscig do 0,1 mikrona.

o Wskazniki wilgotno$ci wlotu i wylotu. Wskazniki $wiecg sie
na jasno-zielono gdy zawartos¢ wody w gazie jest
mniejsza niz 40 ppmw, lub na z6tto, jesli jest powyzej 100
ppmw.

1.3
STANDARDOWE
WYPOSAZENIE

o Licznik czasu dziatania sprezarki - pomaga sledzi¢ jej
prace i zaplanowac¢ konserwacije.

e Zbiornik magazynowy wysokiego cisnienia z regulatorem
poziomow i zaworem odcigzajgcym - umozliwia
tymczasowe przechowanie 50 Ib (18 kg) gazu w
temperaturze 70°F (21°C).

e Zawor pomocniczy (V-5) - do przytgczenia butli na SFe lub
podobnego zbiornika zasobnikowego. Moze byc tez
stosowany jako przytgcze dla higrometru.

e Funkcja automatycznego wylgczenia przy zbyt wysokim
cisnieniu z lampkg kontrolng.




ROZDZIAL 1 — INFORMACJE OGOLNE
RYSUNEK 1: GFU10 - WIDOK Z TYtU




ROZDZIAL 2 — WAZNE INFORMACJE ODNOSNIE
BEZPIECZENSTWA | TRANSPORTU

o Urzadzenie przed wysytkg jest napetniane suchym azotem
(5 psig/0,3 bar) w celu ochrony przed wilgocia. Przed
pierwszym uzyciem nalezy oprézni¢ GFU10 za pomocg
pompy prozniowej przynajmniej do wartosci 29,9 "Hg.
Opis tego procesu znajduje sie w nastepnym rozdziale.

o GFU10 jest w stanie wytworzy¢ bardzo wysokie cisnienie.
Podczas podtgczania i odigczania wezy nalezy nosi¢
odziez ochronng. Wystawianie nieostonietej skéry na
dziatanie uciekajgcego gazu moze prowadzic¢ do
odmrozenh. Wszystkie weze, zbiorniki, przytgcza i ztgczki

2.1 muszg by¢ odpowiednie do ci$nienia o wartosci
WAZNE przynajmniej 500 psig/35 bar. Nie przeprowadzac
INFORMACJE czynnosci serwisowych przed rozhermetyzowaniem
DOTYCZACE ukfadu.

BEZPIECZENSTWA

e Nie przechowywa¢ SFs we wbudowanym zbiorniku. Stuzy
on wytgcznie do tymczasowego przechowania gazu
podczas konserwacji urzgdzen. Zbiorniki zewnetrzne
muszg by¢ odpowiednie do ci$nienia o wartosci
przynajmniej 500 psig/35 bar oraz posiada¢ aprobate DOT
lub ASME. Nie napetnia¢ ponownie zbiornikow
przeznaczonych do jednorazowego uzytku.

e GFU10 zaprojektowano wytgcznie z myslg o SFe.
Stosowanie innych gazéw moze uszkodzi¢ podzespoty lub
spowodowacé obrazenia ciata.

o Podczas serwisowania nalezy zawsze uzywa¢ manometru
przymocowanego bezposrednio do serwisowanego
sprzetu. Czujniki wtasne GFU10 nie wykazg spadku
cidnienia ani roznic temperatur pomiedzy urzgdzeniem a
serwisowanym sprzetem.

¢ Nie podtgcza¢ ani nie odtgczaé wezy przy cisnieniu
powyzej 100 psig/6,9 bar. Takie postepowanie skraca

2.2 zywotnos¢ wewnetrznych uszczelnien w szybkoztgczkach.

UZYTKOWANIE Uszkodzone lub zuzyte weze nalezy wymieniac

niezwtocznie.

o Nalezy rozhermetyzowac weze przed przytgczeniem do
przytgcza prozniowego GFU10.

o Przed serwisem nalezy odigczy¢ wszystkie zrodia
zasilania. Uszkodzone lub zuzyte przewody nalezy
wymienia¢ niezwtocznie.




ROZDZIAL 2 — WAZNE INFORMACJE ODNOSNIE

BEZPIECZENSTWA | TRANSPORTU

Przed transportem nalezy usungé¢ z GFU10 jak najwiecej
gazu. Nie nalezy przewozi¢ SFe w zbiorniku
magazynowym.

o Pozostatosci gazu nalezy poddac¢ wyréwnaniu przez
otwarcie i zamkniecie zaworéw V-1, V-2, V-3, i V4.
Nalezy sie upewnic¢, ze odczyty cisnienn na manometrach
~>s8anie”, ,Ttoczenie” i ,Regulacja” nie przekraczajg 30-

psig/2,0 bar.
o Zamkngc¢ wszystkie zawory.
2.3
WAZNE e Zabezpieczy¢ weze i przewody.
INFORMACJE
ODNOSNIE e GFU10 najlepiej transportowaé w pozycji pionowej.
TRANSPORTU

o Jesli zachodzi koniecznosc¢ transportu w pozycji poziomej,
nalezy uprzednio usungc olej z pompy prézniowe;j i
zamkng¢ zawor ISO - pozwala to unikng¢ wycieku oleju.

o Nalezy trzyma¢ GFU10 z dala od wilgoci.

¢ Nie wystawia¢ na bezposrednie oddzialywanie Swiatta
stonecznego.

o W razie dluzszego przechowywania nalezy przykryé
urzadzenie.




ROZDZIAL 3 — OPROZNIANIE GFU10

Urzadzenie przed wysyikg jest napetniane suchym azotem (5
psig/0,3 bar). Przed pierwszym uzyciem nalezy oprézni¢ GFU10
3.1 Za pomocg pompy prozniowej przynajmniej do wartosci 29,9 “Hg.
WSTEP
Na ptycie CD znajduje sie instrukcja obstugi pompy prézniowej -
nalezy sie z nig zapoznac przed uzyciem.

1) Zamkngc¢ wszystkie zawory.

2) Sprawdzi¢ poziom oleju w pompie prozniowe;.

3) Poditgczy¢ pompe prézniowg do odpowiedniego zrédta
zasilania (informacje na ten temat mozna znalez¢ na

tabliczce znamionowej).

4) Podtagczy¢ jeden koniec weza sprzetowego do zaworu V-
5

5) Otworzy¢ zawory V-3 i V-4,

6) Przekreci¢ zawory V-1 i V-2 w pozycje ,0Oczyszczenie”
(oba skierowane ku gorze).

7) Rozhermetyzowac¢ koniec szybkoztgczki weza

39 sprzetowego za pomocg matego srubokretu aby

PROCES ewentualne cisnienie rozproszyto sie w atmosferze.

8) Po catkowitym rozhermetyzowaniu uktadu podtgczy¢
koniec weza do przytgcza prézniowego. W tym momencie
waz powinien tgczy¢ przytacze prézniowe na panelu z
zaworem V-5.

9) Otworzyé zawor V-5.

10) Wigczy¢ pompe prézniowa.

11) Opréznia¢ uktad przez co najmniej 30 minut.

12) Przekreci¢ zawor V-1 w pozycje ,Odzysk” (ku dotowi).

13) Oprézniac przez 5 kolejnych minut.

14) Zamkng¢ wszystkie zawory.




ROZDZIAL 3 — OPROZNIANIE GFU10

15) Odtgczy¢ waz od przytgcza prézniowego.

16) Wylgczy¢ pompe prézniowa.
3.2
PROCES cd. **UWAGA: Jesli podczas oprozniania wysigdzie zasilanie, zawor
elektromagnetyczny odcinajgcy droge powrotng oleju zamknie sie
- dzieki temu olej nie zostanie zassany z pompy prézniowej do
GFU10 lub opréznianego sprzetu.




ROZDZIAL 4 — ODZYSKIWANIE SFs ZE SPRZETU

Przed wykonaniem ponizszych krokéw nalezy zapoznac sie z
poprzednim rozdziatem. Aby zachowac¢ czystos¢ gazu nalezy
oprozni¢ GFU10, (do 29,9 "Hg), a takze wszystkie weze i/lub
zawory biorgce udziat w procesie przesytu. Przed wykonaniem
ponizszych krokow nalezy zamkng¢ wszystkie zawory.

4.1
WSTEP

1) Podigczy¢ GFU10 do odpowiedniego Zrédta zasilania
(informacje na ten temat mozna znalez¢ na tabliczce
Znamionowej).

2) Podigczyc¢ jeden koniec weza sprzetowego do ,Przytacza
sprzetowego” na panelu operatorskim. Podtgczy¢ drugi
koniec weza do sprzetu.

3) Jesli gaz ma by¢ przestany do wbudowanego zbiornika -
otworzy¢ zawor V-4. Jesli gaz ma byc¢ przestany do
zbiornika zewnetrznego - potgczy¢ tenze zbiornik za
pomocg weza z zaworem V-5 na panelu operatorskim.

4) Otworzy¢ zawor V-5 i zawor na koncu zbiornika
zewnetrznego (V-4 powinien by¢ zamkniety gdy V-5 jest
otwarty).

5) Przekreci¢ zawér V-1 w pozycje ,0dzysk” (do dotu).
Przekreci¢ zawér V-2 w pozycje ,0dzysk” (do gory).

6) Nacisnagc¢ przycisk START na panelu operatorskim.
4.2 Sprezarka zacznie zasysa¢ z ,Przytgcza sprzetowego”
ODZYSKIWANIE SFe przez filtry i przez zawor V-4 lub V-5.

7) GFU10 bedzie pracowac¢ az do nacisniecia przycisku
STOP, lub do zaistnienia komunikatu ,Wysokie cisnienie”
lub ,Petny zbiornik”.

**UWAGA: Proces pozyskiwania mozna monitorowa¢ za pomocg
manometru ,Ssanie”. Gdy GFU10 zacznie zasysac¢ préznie,
strzatka manometru ,Ssanie” opadnie do wartosci 0”- 30" Hg.

8) Po zakonczeniu odzysku nalezy wcisnag¢ przycisk STOP
aby wylgczy¢ sprezarke.

9) Zamknag¢ zawér V-4 (lub V-5 jesli korzystano ze zbiornika
zewnetrznego).

**UWAGA: Jesdli cisnienie ttoczenia GFU10 przekroczy 490-500
psig/33,8-35 bar, lub jesli regulator poziomoéw zbiornika
poktadowego wykryje wysoki poziom, GFU10 wytgczy sie
automatycznie. Wowczas pojawi sie ostrzegawczy sygnat
Swietlny. Skorygowanie tego stanu nie spowoduje ponownego
wigczenia sie urzadzenia.




ROZDZIAL 4 — ODZYSKIWANIE SFs ZE SPRZETU

Aby przyspieszy¢ odzysk nalezy schtodzi¢ zbiornik docelowy za
pomocg wentylatora, lodu itp. Nizsza temperatura przektada sie
na nizsze cisnienie, wiec predkos¢ przeptywu wzrasta.

Aby za pomoca sprezarki GFU10 wytworzyé w sprzecie
glebsza proéznie, przed rozpoczeciem odzysku nalezy upewnié
sie, ze wbudowany zbiornik jest pusty. Nastepnie nalezy
postepowac zgodnie z powyzszg instrukcjg odzyskiwania gazu do

43 zbiornika zewnetrznego. Gdy tylko manometr ,Ssanie” wskaze
D'ODATKOWE proznie, zamkngé zawér V-5 i otworzy¢ zawor V-4. GFU10
PORADY rozpocznie przesyt do pustego zbiornika - wowczas znaczgco

obnizy sie cisnienie ttoczenia. W efekcie préznia w sprzecie
docelowym pogtebi sie.

Aby utrzymaé wysoki stopien czystosci gazu nalezy czesto
sprawdzac i wymieniaé (w razie koniecznosci) filtry. Wktad/filtr na
wlocie pochfania wigkszo$¢ wilgoci i zanieczyszczeh z
pozyskiwanego gazu. Nalezy kontrolowa¢ wskaznik wilgotnosci
aby nie dopusci¢ do przepuszczania do ukfadu wilgotnego gazu
przez nasycone wilgocig podzespoty.

10



ROZDZIAL 5 — OCZYSZCZANIE SFe PRZEZ PONOWNY

OBIEG W GFU10

5.1
OCZYSZCZANIE W
GFU10

Te czynnos¢é mozna wykona¢ wytgcznie w zbiorniku poktadowym
GFU10.

1) Zamkng¢ wszystkie zawory.

2) Przekreci¢ zawory V-1 i V-2 w pozycje ,Oczyszczenie”
(oba skierowane ku gérze).

3) Otworzy¢ zawory V-3 i V-4,

4) Wocisng¢ przycisk ,Start”. Oczyszczanie bedzie trwaé az
do wytgczenia przez uzytkownika.

5) Aby zakonczyé oczyszczanie nalezy najpierw zamkngc¢
zawor V-3. Poczekaé, az strzatka manometru ,Ssanie”
opadnie na zero lub proznie. Dopiero wowczas wcisngc
przycisk ,Stop”.

11



ROZDZIAL. 6 — OPROZNIANIE SPRZETU

Wbudowang pompe prézniowg mozna wykorzysta¢ do
oproznienia sprzetu docelowego przed napetnieniem go gazem.
Dla lepszej skutecznosci zalecamy wykorzystanie do

6.1 monitorowania procesu manometru mechanicznego 40-0 Tr lub
WSTEP elektronicznego manometru prézniowego.

Jesli zdecydowali sie pahstwo na GFU10 z opcjg “T”, pompa
prozniowa bedzie juz wyposazona w mechaniczny manometr 40-
0Tr.

1) Na ptycie CD znajduje sie instrukcja obstugi pompy
prozniowej - nalezy sie z nig zapoznac.

2) Podtaczy¢é pompe prézniowg do odpowiedniego zrédta
zasilania (informacje na ten temat mozna znalez¢ na
tabliczce znamionowej).

3) Sprawdzi¢ poziom oleju pompy prézniowej na wzierniku.
Powinien by¢ posrodku.

4) Nalezy sie upewnié, ze sprzet jest rozhermetyzowany.

5) Podtgczy¢é manometr mechaniczny lub elektroniczny
manometr prézniowy do sprzetu docelowego.

6.2 6) Podigczy¢ jeden koniec weza sprzetowego do sprzetu
OPROZNIANIE docelowego (zalecamy wykorzystanie zaworu
SPRZETU odcinajgcego).

7) Podtgczy¢ drugi koniec weza sprzetowego do ,przytgcza
sprzetowego” na panelu operatorskim.

8) Wiaczy¢é pompe prozniows.
9) Oproznia¢ az do osiggniecia pozgdanego poziomu prézni.
10) Zamkng¢ zawdr odcinajgcy sprzetu docelowego.

11) Odtgczy¢ waz od ,przytgcza sprzetowego” na panelu
operatorskim.

12) Wytgczy¢ pompe prozniows.

12



ROZDZIAL. 6 — OPROZNIANIE SPRZETU

Jedli podczas oprdzniania nastgpi awaria zasilania, zawor
elektromagnetyczny zapobiegajgcy powrotowi oleju zamknie sie -
dzieki temu olej nie zostanie zassany z pompy prézniowej do

6.3 GFU10 lub opréznianego sprzetu.
DODATKOWE . . . i - .
PORADY PORADA: Aby sprawdzi¢ spadek prozni wynikajacy z przecieku

lub nadmiaru wilgoci nalezy zamkngé¢ zawor ISO gdy pompa
pozostaje w uzyciu. Wéwczas zawor elektromagnetyczny
odcinajgcy droge powrotng oleju pozostanie otwarty, co umozliwi
dokfadniejsze odczyty.

13



ROZDZIAL 7 - NAPELNIANIE SPRZETU SFs

1) Zamkngc¢ wszystkie zawory.

2) Podtaczyc¢ jeden koniec weza sprzetowego do sprzetu
docelowego. Aby utrzymac proces pod kontrolg zaleca sie
zamontowanie na sprzecie zaworu odcinajgcego i
manometru.

3) Przekreci¢ zawdr V-1 na pozycje ,Przesyt’ (ku gorze).
Przekreci¢ zawér V-2 na pozycje ,Przesyt’ (do dotu).

4) Otworzy¢ zawor zbiormikowy V-3. Manometr ,Ssanie”
powinien wskazywac okoto 30-psig/2,0 bar.

5) Jesli przesyt pochodzi ze zbiornika zewnetrznego, nalezy
go podtagczy¢ do zaworu V-5 na panelu operatorskim.

6) Otworzy¢ zawor zbiornika zewnetrznego, nastepnie
zawory V-5iV-4.

7) Nastawi¢ regulator na pozgdang wartos¢ cisnienia -
mozna jg odczyta¢ na manometrze ,Regulacja”.

71 8) Podigczy¢ jeden koniec weza sprzetowego do ,Przylgcza
NAPELNI ANIE sprzetowego” na panelu operatorskim i otworzy¢ zawor
SPRZETU sprzetu. Nalezy pamietaé, ze w miare przeptywu gazu z

GFU10 do sprzetu odczyt na manometrze ,Regulacja”
bedzie sie zmniejszat.

9) Nacisnag¢ przycisk ,Start” aby uruchomi¢ sprezarke
GFU10.

10) Monitorowac cisnienie w sprzecie przez lokalnie
zamontowany manometr. Nalezy pamietac, ze podczas
przesylu mogg wystgpic réznice pomiedzy odczytem
manometru lokalnego i manometru ,Regulacja”.

11) Po osiggnieciu pozgdanej wartosci cisnienia nalezy
wytgczyé zawodr sprzetowy.

12) Przekreci¢ zawor V-2 w pozycje ,,0dzysk” (do gory).

13) Zamkng¢ zawor zbiornikowy V-3. Poczekaé, az strzatka
manometru ,Ssanie” opadnie na zero lub lekkg proznie.

14) Przekreci¢ zawér V-1 w pozycje ,0dzysk”. Poczekac, az
strzatka manometru ,Ssanie” opadnie na zero lub lekkg
proznie.

14



ROZDZIAL 7 - NAPELNIANIE SPRZETU SFs

15) Wytgczy¢ sprezarke.
16) Zamkng¢ wszystkie zawory.
17) Odtgczy¢ waz od GFU10 i sprzetu.

18) Wyzerowacé regulator do ponownego uzycia.

el **UWAGA: Wraz ze wzrostem cisnienia sprzetu zwieksza sie
NAPELNIANIE o . AN . A .
ci$nienie ttoczenia. Dzieje sie tak, gdyz predkos¢ pompowania
SPRZETU NN g s -
cd GFU10 staje sie wieksza niz predkosc¢ przeptywu gazu. Jesli

GFU10 wytaczy sie z powodu wysokiego cisnienia, nalezy
odczekac kilka minut az nadmiarowe ci$nienie przemiesci sie do
sprzetu. Woéwczas mozna ponownie uruchomi¢ GFU10.

**PORADA: Aby usprawni¢ przesyt nalezy utrzymywac¢ zbiornik
zrédtowy w cieple. Dotyczy to zaréwno zbiornika wbudowanego,
jak i zewnetrznego. Wiecej informaciji na ten temat w nastepnym
rozdziale.

15



ROZDZIAL 8 — OPCJONALNY GRZEJNIK ZBIORNIKA

Podczas przesytu gazu do sprzetu zbiornik magazynowy ulega
oziebieniu. Zimno zmniejsza ci$nienie zbiornika i spowalnia
proces przesyiu.

Aby tego unikngé mozna zaopatrzy¢ sie w opcjonalny grzejnik
8.1 zbiornika. Jest on fabrycznie ustawiony na okoto 120°F/49°C.
INFORMACJE
Jedli wybrali pahstwo te opcje, grzejnik w dostarczonym
urzadzeniu bedzie przymocowany do zbiornika zasobnikowego.
Mozna go wyjaé po zdjeciu izolacji i zwolnieniu zatrzasku. Po
ponownym montowaniu nalezy sie upewnic, ze grzejnik jest
prawidtowo przymocowany.

o W zadnym wypadku nie wolno podnosi¢ ani ciggng¢
grzejnika za kabel zasilajgcy.

e Nie uruchamia¢ grzejnika jesli nie jest stabilnie
przymocowany do zbiornika zasobnikowego.

e W Zadnym wypadku nie wigczaé grzejnika, jezeli jest
uszkodzony w widoczny sposob (pekniecia, przebicia itp.)

8.2 ¢ Nie dotyka¢ grzejnika, gdy jest podtgczony do pradu.
KONSERWACJA

GRZEJNIKA e Nie zanurzac grzejnika w cieczy.

ZBIORNIKA

e Przed wymontowaniem grzejnika poczekac, az ostygnie.

o Uwazac, aby nie uszkodzi¢ grzejnika podczas
przemieszczania GFU10 lub pracy z uzyciem narzedzi.

o Podigczac grzejnik wytgcznie do odpowiedniego,
zabezpieczonego i uziemionego zrodia zasilania
(informacje na ten temat mozna znalez¢ na tabliczce
Znamionowej).

16



ROZDZIAL 9 — KONSERWACJA

e Sprawdzi¢ poziom oleju pompy prézniowej na wzierniku.
Wiecej informacji w instrukcji obstugi pompy prézniowej na

9.1 ptycie CD.

KAZDORAZOWO

e Sprawdzi¢ kolor wskaznikow wilgoci (jasnoniebieski =
sucho, rézowy = wilgotno).

e Wymieni¢ wktad suszacy D-1.

9.2
CO 50 GODZIN o Wymieni¢ wktad oczyszczajgcy P-1.
PRACY SPREZARKI

e  Wymienic filtr F-1.
9.3
CO 100 GODZIN ¢ Wymieni¢ odbojnik ttoka i O-ringi w sprezarce.
PRACY SPREZARKI

o Usunac z filtréw jak najwiecej gazu.

e Zamkng¢ wszystkie zawory.

o Przytgczy¢ do zaworu V-5 tlumik lub podobne narzedzie

do rozpraszania cisnienia.

o Przekreci¢ zawér V-2 w pozycje ,Odzysk” (do gory).
\?\'ll\t(Ml ANA e Otworzy¢ zawor V-5 aby rozhermetyzowacd filtry.
CZESCI

o Wymienia¢ filtry jeden po drugim poprzez odkrecenie
wkiaddw suszgcych i obudowy. Orurowania nie trzeba
odtgczaé. Skontrolowaé wszystkie uszczelnienia - w razie
potrzeby wymienié. NIE NARAZAC nowych podzespotéw
na oddziatywanie atmosfery - zaczng wchtania¢ wilgo¢, co
skroci ich okres eksploatacii.

e Po wymianie cze$ci nalezy opréznic uktad filtracyjny
zgodnie z instrukcjg ponize;j.
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Po wymianie czesci nalezy oprozni¢ ukfad filtracyjny zgodnie z
instrukcja ponizej.

1) Przekreci¢ zawor V-1 w pozycje ,,0dzysk” (do dotu).
2) Przekreci¢ zawor V-2 na pozycije ,Przesyt’ (do dotu).

3) Podigczy¢ jeden koniec weza sprzetowego do ,Przytgcza
sprzetowego” na panelu operatorskim.

4) Rozhermetyzowac ztgczke na wolnym koncu weza za

9.5 pomocg matego $rubokretu, aby upewnic sie, ze w
OPROZNIANIE uktadzie nie ma cisnienia.

UKLADU

FILTRACYJNEGO 5) Przytgczy¢ do ,Przytgcza prozniowego” i wigczy¢ pompe.

6) Oprozniac filtry przez co najmniej 30 minut.

7) Po zakohczeniu oprézniania odtgczy¢ waz.

8) Ponownie doprowadzi¢ cisnienie do uktadu - przekrecic
zawor V-2 w pozycje ,0dzysk” (do gory) i powolutku

otworzy¢ zawor V-4,

9) Sprawdzi¢, czy nie ma wyciekdow.

Aby wymieni¢ odbojnik ttoka i O-ringi w sprezarce, nalezy
przygotowac:

e Zestaw czesci zamiennych

e Klucz nastawny

9.6 N
WYMIANA e Czysta tace na mate czesci
8I_DRE|’|(\?(J;IEIDI\'/<VA TEOKAI o Klucz imbusowy 5/16”
SPREZARKI

Czynno$¢ wymaga 30-40 minut, plus czas potrzebny na
oproznienie. Nalezy pamietaé, ze w zespot ttoka wchodzi wiele
matych czeséci. Zachowac ostroznosc¢, aby niczego nie zgubic.

1) Rozhermetyzowacé sprezarke i filtry zgodnie z instrukcjami
podanymi wczesniej.
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9.6 2) Odtgczy¢ GFU10 od zasilania.

WYMIANA

ODBOJNIKA TLOKA | 3) Zdjac pokrywe obudowy sprezarki.

O-RINGOW

SPREZARKI, cd. Dokona¢ konserwaciji sprezarki zgodnie z ponizszg instrukcja.

RYSUNEK 4 - PRZEWODY GLOWICY CYLINDRA

Poluzowac 4 wskazane na
rysunku nakretki za pomocg
klucza. Po poluzowaniu odkrecié¢
recznie.

Delikatnie wyciggng¢ przewody
ze ztgczy rurowych lekko
potrzasajac.

** UWAGA: Uwazag, aby nie
wygig¢ ani nie sptaszczy¢ rur.**
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RYSUNEK 5 — SRUBY GLOWICY CYLINDRA

RYSUNEK 6 — ZAWOR WLOTOWY

20

Poluzowac sruby gtowicy cylindra za
pomocg klucza imbusowego 5/16.
Usung¢ z srodek zabezpieczajgcy z
gwintéw (jezeli jest)

Zaznaczy¢ pozycje gtowicy cylindra i
grzybka zaworu za pomocg otéwka
lub markera. Dzieki temu podczas
ponownego montazu port wlotowy
nie zostanie pomylony z wylotowym.

Umiesci¢ tace pod zespotem gtowicy
cylindra i delikatnie wyciggna¢
gtowice i grzybek zaworu.

Nastepnie wyczysci¢ grzybek zaworu
i zawdr wiotowy.

Na rysunku znajduje sie glowica
cylindra przednig czescig w dot, z
zamontowanym grzybkiem zaworu.
Zaznaczono zawor wlotowy w
ksztatcie litery T.

Nalezy zanotowa¢ pozycje zaworu
oraz matego, okragtego otworu
wylotowego znajdujgcego sie obok.

Wytrze¢ wszystkie czesci czystg
szmatka, aby usung¢ wszelkie
pozostatosci teflonu. Mata kropla
oleju maszynowego pozwoli utrzymaé
zawor wlotowy na miejscu podczas
ponownego montazu.
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RYSUNEK 7 — ZAWOR WYLOTOWY

RYSUNEK 8 — CYLINDER

21

Kolejnym krokiem jest
wyczyszczenie grzybka zaworu i
zawory wylotowego.

Duza strzatka wskazuje grzybek
zaworu, z zaworem wlotowym
skierowanym do dotu.

Mata strzatka wskazuje zawor
wylotowy w ksztatcie litery "T".
Nalezy zanotowac ich pozycje, a
takze umiejscowienie uszczelki
gtowicy.

Wytrze¢ wszystkie czesci czystg
szmatka, aby usung¢ wszelkie
pozostatosci teflonu. Mata kropla
oleju pozwoli utrzymaé zawor
wylotowy na miejscu podczas
ponownego montazu.

Kolejnym krokiem jest wymiana O-
ringdéw cylindra.

Usung¢ cylinder ze skrzyni korbowej
delikatnie go obracajgc i wyciggajac.

Sprawdzi¢ stan wskazanych O-ringéw
i je wymienic.

Wytrze¢ wszystkie czesci czystg
szmatka.

Skontrolowa¢ wewnetrzng scianke
cylindra pod katem $ladéw zatarcia
lub podobnych uszkodzeh
mechanicznych.



ROZDZIAL 9 — KONSERWACJA

RYSUNEK 9 — TLOK | KORBOWOD

RYSUNEK 10 - ODBOJNIK TLOKA

22

Nastepnym krokiem jest zdjecie ttoka
i odbojnika.

Duza strzatka wskazuje (zuzyty)
odbojnik ttoka.

Mata strzatka wskazuje gorng czesé
ttoka.

Usung¢ ttok z uzyciem narzedzia
dostarczonego w zestawie czesci
zamiennych. Mozna tez uzy¢ klucza
nasadowego o odpowiednim
rozmiarze.

Nalezy pamietaé, ze odbojnik
powinien by¢ skierowany do przodu
(w kierunku przeciwnym niz skrzynia
korbowa).

Wytrze¢ wszystkie czesci i
powierzchnie czystg szmatka.

Aby przygotowacé ttok do ponownego
montazu, nalezy postepowaé
nastepujgco:

Po lewej stronie pokazano stary
odbojnik, w srodku - ttok, a po prawej
- nowy odboijnik.

Usung¢ pozostatosci $rodka do
zabezpieczania $rub ze wskazanych
gwintéw na ttoku.
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Montaz to odwrdcenie procedury demontazu.

o Nalezy pamieta¢ o natozeniu niewielkiej ilosci Srodka
zabezpieczajgcego na wszystkie sruby.

o Podczas montazu upewnic¢ sie, ze odbojnik ttoka jest

9.7 wysrodkowany w stosunku do ttoka.
PONOWNY MONTAZ
SPREZARKI e Upewnic sie, ze zawory: wlotowy i wylotowy znajdujg sie

na swoich miejscach.
e Podczas montazu nie dokrecac srub zbyt mocno.

o Przed zamontowaniem pokrywy zaleca sie przetestowanie
sprezarki.

OSTRZEZENIE: Ponizsza procedure nalezy przeprowadzaé ze
zdjetg obudowg. Zagrozenie porazeniem elektrycznym. Nie
przeprowadzac tej procedury bez zaznajomienia sie z wtasciwymi
procedurami testowymi. Aby przetestowaé sprezarke:

o Ustawi¢ wszystkie zawory na pozycje "Wytgczone".

e Podtgczy¢é GFU10 i uruchomi¢ sprezarke. Silnik powinien
uruchomi¢ sie bez zadnego oporu ani hatasu.

o Odczyt z manometru "ssanie" powinien spas¢ w zakres
prozni - do ok. 15 "Hg - w przeciggu pierwszych 30
sekund pracy.

9.8

TEST SPREZARKI e Odczyt na manometrze "ttoczenie" powinien delikatnie

wzrosngc.

o Jezeli w sprezarce nie powstaje proznia, mozliwe ze
zawory nie sg prawidtowo zamontowane, gtowica cylindra
moze by¢ w nieprawidtowej pozyciji, albo rury mogg by¢
nieszczelne. Odtgczy¢ zasilanie i usung¢ problem.

o Jezeli test sprezarki zakonczy sie sukcesem, nalezy
oprézni¢ GFU10 zgodnie z opisem w niniejszej instrukc;ji
(jezeli w zbiorniku jest gaz, nie otwiera¢ zaworéw V-3 ani
V-4).

e Ponownie odtgczy¢ GFU10.
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o Jezeli w zbiorniku zasobnikowym jest gaz, otworzy¢ zawor
V-3 i obréci¢ zawdér V-1 na pozycje "Oczyszczenie" (w
gére). Jezeli w zbiorniku zasobnikowym nie ma gazu,
podigczy¢ zbiornik SFe do "Przytgcza sprzetowego" na
panelu.

o Przekreci¢ zawér V-1 w pozycje ,0dzysk” (do dotu).

99 **UWAGA: Kazda z tych czynnosci doprowadzi cisnienie do
PO TESCIE sprezarki z gazem.
SPREZARKI

o Sprawdzi¢ wykrywaczem nieszczelnosci wszystkie
przytacza rurowe i uszczelnienia cylinder-gtowica (zaleca
sie elektroniczny wykrywacz cisnieniowy).

o Jezeli nie ma nieszczelnosci, zamontowaé z powrotem
pokrywe sprezarki.

Urzadzenie GFU10 jest gotowe do uzytku.
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PROBLEM

MOZLIWA PRZYCZYNA

SRODKI ZARADCZE

GFU10 sie nie uruchamia

Brak zasilania przy wtyczce

Sprawdzi¢ zroédio zasilania

Przerywacz obwodu jest
otwarty

Zresetowac przerywacz

Wysoki poziom

Sprawdzi¢ regulator
poziomu i przekazniki

GFU10 wigcza sie i wytgcza,
lub uruchamia sie kontrolka
"wysokie cisnienie"

Zawor V-2 jest w pozycji
Syt

Zmienic¢ pozycje zaworu na
odpowiednig do zadania

Wadliwy rozrusznik lub
przekaznik silnika

Sprawdzi¢ rozrusznik i
przekazniki

W sprezarce GFU10
wystepuje pompaz i/lub
przerywacz obwodu ciggle
sie uruchamia

GFU10 nie wytwarza

Bfad wyréwnania

Btagd wyréwnania moze by¢
spowodowany
nieszczelnoscig w zaworze
zwrotnym, spaleniem lub
nieszczelnoscig zaworu
elektromagnetycznego lub
awarig rozrusznika silnika

Awaria silnika

Skontaktowac sie z

ci$nienia producentem
Awaria wyfgcznika uktadu Skontaktowac sig z
producentem
Filtry sg zapchane Wymienic filtry

Odzysk przebiega powoli

Zbiornik do odzysku jest
ciepty (GFU10 pompuje przy
zbyt wysokim ci$nieniu)

Schiodzi¢ lub wymienié
zbiornik do odzysku

GFU10 nie pracuje z
podcisnieniem podczas
odzysku

Wysokie cisnienie ttoczne

Zredukowac cisnienie
ttoczne chtodzgc zbiornik do
odzysku lub zmieniajgc
zbiorniki

Odbojnik ttoka jest zuzyty

Wymieni¢ odbojnik ttoka
(szczegotowe informacje w
poprzednim rozdziale)

Wskazniki wilgotnosci sg
jasno-zotte lub zielone

Zasysany gaz jest zbyt Wymienié filtry
wilgotny
Whktady suszgce w filtrach Opréznic GFU10

D-1i P-1 zuzyty sie
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11.1 Heksafluorek siarki jest bezbarwnym i bezwonnym gazem o
WSTEP nastepujgcych wiasciwosciach.
Wz6r SFe
Masa czgsteczkowa 146,05
Temperatura sublimacji przy 1 atm °C -63,9
°F -83
Temperatura topnienia przy 32,5 psia, °C -50,8
°F -59,4
Gestos¢ gazu przy 21,1°C, 1atm, g/l 6,139
przy 70°F, 1 atm 0,382
w stosunku do powietrza = 1, przy 70°F, 1 atm =
Napiecie powierzchniowe przy -20°C, dyn/cm 8,02
Lepkos¢, cp
11.2 . . ciecz przy 13,52°C 0,305
TABELA WLASCIWOSCI gaz przy 31,16°C 0,0157
- FIZYCZNE
Wspétczynnik zatamania przy 0°C, 760 mm Hg,
Np 1,000783
Temperatura krytyczna, Tc, °K 318,80
Cisnienie krytyczne, Pc, bar 37,772
atm 36,557
Objetos¢ krytyczna, Ve, cm3/g 1,356
litr/gemol 0,198
Rozpuszczalnosé SFs, przy 1 atm, w:
oleju transformatorowym, przy 27°C
ml SFe/ml oleju 4,408
wodzie. Przy 24,85°C, cm?® SFs (STP)/cm?® H,O | =0,0055
Rozpuszczalno$é wody w SFs, % wagowo =0,0097
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Wytrzymatos$¢ dielektryczna (rel N2 = 1) przy 60

Hz-1,2 MHz =~2,3-2,5
11.3 ) )
TABELA WEASCIWOSCI | Stata dielektryczna przy 25°C, 1 atm 1,002049
- ELEKTRYCZNE
Tangens kata strat tan 6. 1 atm <2x10”
Ciepto sublimaciji, cal/gemol 5640
Ciepfo topnienia, cal/gemol 1200
Ciepto parowania przy 70°F, Btu (ISU)/Ib 28,380
lub przy 25°C, callg 15,767
Entalpia swobodna reakcji przy 25°C, AG,
kcal/gemol -291,77
114 Molowa moc cieplna przy 298°K
WEASCIWOSCI Atm, Cp, cal/gemols °C 2320
VIEIRL RIS 1 (EARIE Przewodnos$¢ cieplna, 30°C,
cal/sekecm+°C 3,36 x 10°
Entalpia przy 70°F, 1 atm, Btu/lb 61,9474
lub przy 21,1°C, 1 atm cal/g 34,4155
Entropia przy 70°F, 1 atm, Btu/Ib+°R 0,15887
lub przy 21,1°C, 1 atm, cal/g*°K 0,15887
Podstawowa entalpia i entropia = 0,00 przy -
40°F
Heksafluorek siarki jest transportowany w
butlach stalowych w formie ptynnego gazu w
stanie rownowagi ciecz-para. Produkt spetnia
nastepujgce zatozenia specyfikacji ASTM
11.5 D2474-75:*
SPECYFIKACJA
Zawartos¢ wody, maks. punkt rosy, °C -45
Fluorki hydrolityczne, wyrazone jako kwasowo$¢ | 0,3

HF, maks. ppm na % wagowy
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Powietrze wyrazone jako N2, maks., % wag. 0,05
Tetrafluorek wegla, maks., % wag. 0,05
Masa czgsteczkowa 146 = 2%
115 ToksyczanéCI— Producent jest w stanie o
SPECYFIKACJA cd. potW|e.rd2|c,. ze pqd wzgled.em.tqksycznosm
materiat zalicza sie przynajmniej do grupy V1
zgodnie z klasyfikacjg Underwriters
Laboratories.
Oznaczanie, min. % wag. 99,8
(odpowiada zawartosci wody 8,9 ppm wagowo
lub 71 ppm objetosciowo)
Wybrane wartosci cisnienia i gestosci pary
11.6 pochodzace z danych zebranych przez Allied
CISNIENIE | GESTOSC | Chemical zostaty przedstawione w Tabeli |.
PARY Wykres zaleznosci cisnienia pary od
temperatury znajduje sie w ponizszej tabeli.
CISNIENIE | GESTOSC PARY SFs
TEMPERATURA, °F | CISNIENIE PARY, GESTOSC CIECZY, | GESTOSC PARY,
PSIG LB/CU FT LB/CU FT
-58,00 19,1867 115,384 1,251110
-48,00 27,5522 113,665 1,541793
-38,00 38,4835 111,890 1,885678
-28,00 49,1701 110,052 2,290409
-18,00 62,8074 108,145 2,764523
-8,00 78,5951 106,160 3,318272
0,0 92,9093 104,510 3,825729
10,0 113,0773 102,359 4,552402
20,0 135,9632 100,097 5,395882
30,0 161,7704 97,703 6,376521
40,0 190,7045 95,153 7,519135
50,0 222,9780 92,411 8,856692
60,0 258,8184 89,428 10,439324
70,0 298,4854 86,126 12,336124
80,0 342,2993 82,376 14,668706
90,0 390,7000 77,938 17,656662
100,00 444 3633 72,237 21,823471
110,00 504,4998 62,905 29,147339
114,15 531,8936 45,260 36,398193
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ZALEZNOSC CISNIENIA PARY OD TEMPERATURY - SFs
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12.1
TEiman NR RYS. ODNIESIENIA: D-106308
OGOLNY
URZADZENIE: GFU10
OPIS NR CZESCI ILOSC ZALECANY SYMBOL (JESLI
ZAMIENNIK POSIADA) NA
RYS. | SCHEM.
ZESPOL OBUDOWY SPREZARKI
s D-106309 1
ZESPOL ZBIORNIKA WYSOKIEGO
CISNIENIA GFU10 D-104005-1 1
ZESPOL SITA
MOLEKULARNEGO/FILTRA D-103514 1 1
FILTR ODWADNIACZ Z JEDNYM
iy E-23199 1 D-1
WSKAZNIK WILGOCI 7% E-23201 1 MI-1
ZAPASOWY WKELAD DO
OSUSZACZA E-23203 1
OBUDOWA WKELADU
OCZYSZCZAJACEGO, E-16838* 1 P-1
PRZYLACZE V4, 2000 PS|
ZLACZE O-RINGA %, BUNA E-14268 1
OBUDOWA FILTRA, SERIA
MINIATUROWA, STAL E-18161 1 F-1
NIERDZEWNA
WKEAD ABSORPCYJNY DO 18162 ] ]
FILTRA ZE STALI NIERDZEWNEJ
POMPA PROZNIOWA 6CEM,
1/2HP, SILNIK 110-115V/220- E-17378" 1
240V/1PH-50/60HZ
ZESPOE PRZEWODOW FREONU 16879 )
12 X 10
ZAWOR
ELEKTROMAGNETYCZNY E-14948* 1
DWUDROGOWY %’
ZESTAW DO NAPRAWY ZAWORU
ELEKTROMAGNETYCZNEGO E- E-11854 1
14949
ZAPASOWA CEWKA ZAWORU
ELEKTROMAGNETYCZNEGO E- E-14949 1
14949
SZKLANY BEZPIECZNIK SZYBKI,
Ay E-10683 1 1
TRZPIEN SZYBKOZLACZKI 74 E-17157 2 1
KORPUS SZYBKOZLACZKI 7' E-17159 2

*OSOBNE INSTRUKCJE ZNAJDUJA SIE NA PLYCIE CD
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122 NR RYS. ODNIESIENIA: D-106309
ZESPOL
SPREZARKI URZADZENIE: GFU10
OPIS NR CZESCI | ILOSC [ ZALECANY | SYMBOL (JESLI
ZAMIENNIK | POSIADA) NA
RYS. | SCHEM.

MINIATUROWA ZAROWKA

BAGNETOWA 120V E-10729 2
PRZYCISK

WEACZANIA/WYLACZANIA | i

ZESPOL SKRZYNKI E-18179 1
KONTAKTOWEJ

GLOWICA | MODUL

CZERWONEGO PLOMIENIA E-18178 2
PILOTOWEGO 22MM

ROZRUSZNIK SILNIKA 120V E-18156 3
2-BIEGUNOWY PRZERYWACZ

OBWODU 20A E-22262 !
LICZNIK NAPIECIA

WEJSCIOWEGO AC E-16868* 1
NIEWYMAGAJACY ZASILANIA

SPREZARKA BEZOLEJOWA 120V D-104556 1
WENTYLATOR 10" 120V E-18158 1
PRZELACZNIK CISNIENIA V4", 5A, E-18164 1
USTAWIONY NA 500 PSIG

MANOMETR PROZNIOWY GRU E-18217 ]
307-0”, TARCZA 2,5”, V4"

MANOMETR PODWOJNY CBM

30°-60#, TARCZA 2.5”, V4’ E-18218 !
!\//‘I‘;ANOMETR 0-600#, TARCZA 2,5", E-18220 1
!\//‘I‘;ANOMETR 0-600#, TARCZA 2,5", E-18219 ]
REDUKTOR CISNIENIA 0-250#, V4" E-19446 1
ZAWOR ZWROTNY )

WBUDOWANYCH PRZYRZADOW E-18168 1

”
TROJDROZNY ZAWOR KULOWY,
MOSIEZNY, WARTOSC E-18171 2
ZNAMIONOWA 3000#, V4"
MOSIEZNY KORPUS
SZYBKOZLACZKI V4"

MOSIEZNY TRZPIEN
SZYBKOZLACZKI V4"
DWUDROGOWY ZAWOR
KULOWY, ZIELONY UCHWYT, V4"
REGULATOR BUTLI GAZOWEJ ",
3000PSIG, MOSIEZNY

ZAWOR
ELEKTROMAGNETYCZNY E-15036* 1
DWUDROGOWY 4"

ZESTAW DO NAPRAWY ZAWORU
ELEKTROMAGNETYCZNEGO E- #302-028 1
18403

ZAPASOWA CEWKA ZAWORU
ELEKTROMAGNETYCZNEGO E- #238210-32 1
18403

E-17158 1

E-17179 1

E-18177 1

E-18180 1

*OSOBNE INSTRUKCJE ZNAJDUJA SIE NA PLYCIE CD
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12.3
ZESPOL NR RYS. ODNIESIENIA: D-104005-1
ZBIORNIKA
URZADZENIE: GFU10
OPIS NR CZESCI | ILOSC | ZALECANY | SYMBOL (JESLI
ZAMIENNIK | POSIADA) NA
RYS. | SCHEM.
ZESTAW ZAWORU D-104005-2 1
NADMIAROWEGO ZBIORNIKA
GFuU10
WYLACZNIK PLYWAKOWY %27, E-18163* 1
STALOWA TULEJA, PLYWAK ZE
STALI NIERDZEWNEJ
ZAWOR KULOWY KATOWY "4" 90° E-18172 1
— CZERWONY
ZAWOR KULOWY KATOWY "4" 90° E-18173 1
— NIEBIESKI

*OSOBNE INSTRUKCJE ZNAJDUJA SIE NA PLYCIE CD
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RYS. POM. Nr
6308-G

HAKI NA PRZEDLUZACZE — UCHWYT DO PODNOSZENIA

ZINTEGROWANY PANEL OPERATORSKI f o \

HAK NA WEZE
<
< s
™
718
Y L 48" [1210mm] ¥ L
R | POMPA
PROZNIOWA
>
o :
~—
L ,O 287 [711mm]
< % RO
Z L ZBIORNIK NA SF6 \\\I\Il l’l/
D IO - -—
N 2%
Ol
SN f ]
247 [B10mm] -~ " B ——————————=|
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1. SCHEMAT PRZEPLYWU:  106308-F

TYTUE . -
GFU10 ZESPOL OGOLNY

1
st : WIKA
C
B

2. SCHEMAT OKABLOWANIA: 103991-W (110V)
104070-W (220V)

A
3. MAKSYMALNE CISNIENIE: 500 PSIG WYDANIE | ECN | PRZEZ | DATA | OPIS
q POUFNE WYKON. | ZATW. | DATA | SKALA
4. WYKONCZENIE ZEW. BRISTOL GREEN EPOXY KONSTRUKCJA | WSZYSTKIE SZCZEGOLOWE PV LUTY 14-1
5. MASA WLASNA: 2251LBS INFORMACJE NA TEMAT PRZYRZADU PODANE W 20.09
NINIEJSZYM DOKUMENCIE STANOWIA WYEACZNA ARKUSZTZ1 RYS. N | WYD.
WEASNOSC WIKA AW. GMBH, ICH POWIELANIE W 106308- 0
CALOSCI LUB CZESCI BEZ UPRZEDNIEJ PISEMNEJ G
ZGODY WIKA AW. GMBH JEST ZABRONIONE.
WSZELKIE PRAWA PATENTOWE ZASTRZEZONE




LL
— B
<k
S
%_
RU
B
©
L
SN
<
N

Qb
NS
O I
a T
O
%)

LEGENDA

EV  ZAWOR ELEKTROMAGNETYCZNY
LSH  WYLACZNIK WYSOKIEGO POZIOMU
Ml WSKAZNIK WILGOCI

Pl MANOMETR CISNIENIOWY

PS  PRZELACZNIK CISNIENIA

PSV ZAWOR NADMIAROWY

P¥I MANOMETR PODWOINY

¥ ZAWOR

VI MANOMETR PROZNIOWY

@ PRZYRZAD MONTOWANY NA PANELU

V=1

RYS. POM. Nr
6308—-FWIKA

el

PARA ClEcz SM\N»MQ
(NIEBIESK)) ~ (CZERWONY) LIeNTA
V-3 V5 ZLACZE
»-4 POMOCNICZE
%' NPTF
PSV-1
3.47 MPa (500 PSIC)
|
) |
SPREZARKA ZBIORNIK |
REGULATOR zasosNikowy |
R I pm—————— - ZBIORNIK
ZASOBNIKOWY
S 0
ZAWOR @
ZWROTNY v-2
SKRAPLACZ y
0OSUSZACZ WSKAZNIK
WILGOCI  WKEAD  FILTR
> REGULATOR oczvszcz.
- PR-2
ZAWOR P
WYROWNAWCZY Z/ Q
Pt
PRZYLACZE SPRZETOWE
(SAMOUSZCZELNIAJACA SZYBKOZLACZKA)
WAZ EACZACY DO SPRZETU Z MOZLIWOSCIA
OBUSTRONNEGO ODLACZENIA
WAZLACZACY POMPA PROZNIOWA
DO SPRZETU Z
MOZLIWOSCIA
OBUSTRONNEGO
ODLACZENIA
PRZYLACZE .
WYPOSAZENIE SF6/ GRU-4 | =\ /[ ' PROZNIOWE —>wviot
(SZYBKOZLACZKA) &2
~ ZAWOR
ZABEZPIECZAJACY
PRZED
ZASYSANIEM
F
: WIKA
D
C TVTUE
M SCHEMAT PRZEPLYWU GFU10
WYDANE | EON | PRZEZ | DATA | OPIS
POUFNE WYKON | ZATW. | DATA SKALA
KONSTRUKCJA | WSZYSTKIE SZCZEGOLOWE PV LUTY 19.09 NTS.
INFORMACJE NA TEMAT PRZYRZADU PODANE W
NINIEJSZYM DOKUMENCIE STANOWIA WYEACZNA RYS_NF WYD.
WEASNOSC WIKA AW. GMBH, ICH POWIELANIE W ARKUSZ1Z1 106308-F 0

CALOSCI LUB CZESCI BEZ UPRZEDNIEJ PISEMNEJ
ZGODY WIKA AW. GMBH JEST ZABRONIONE. WSZELKIE
PRAWA PATENTOWE ZASTRZEZONE
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_|A 1 _|A I
HM/ E G 120VAC/60HZ E G 120VAC,/60HZ
3 1 2 2
100 o Er zE 1 Er ZE 2
LSH-1 ¢
103 —~+— kl é:ﬂ 105, 111 PRZELACZNIK PLYWAKOWY ZBIORNIKA
& 1CR o
105 @ 8 .\\mi/ “ZBIORNIK PEENY" 20 21
AR et b
PS—1 [ | KONDENSATOR* SILNIK POMPY PROZNIOWEJ*
107 109, 111 PRZELACZNIK WYSOKIEGO CISNIENIA |
410/500 PSIG 20R |
7 N, 4 _
108 _\m/ "WYSOKIE CISNIENIE"
A2 |
W 1pg | W 2PE WYL 1CR 2CR — | g
: 111 8 ol o ° _mTA Tm 10 ﬂT_ _|_m_ " o e 1 .mm 127 ROZRUSZNIK SPREZARKI _ gi
i | PRZEKAZNIK® £53
K , 3
o)) 113 _mT_ TE 1 2] LICZNIK GODZIN | POMPA PROZNIOWA &
1 WYL-WE TERMICZ
7| O [ P
115 onTR SILNIK WENTYLATORA CHLODZACEGO _ o . @
U (9] C | POLACZENIA WEWNETRZNE
o 117 SILNIK SPREZARKI SF6 (PompverROZNOWE) | e
~ ,
S KONDENSATOR SILNIK SPREZARKI 1MTR
e 12 13
Y _ 4 2 ml - ) (CZERWONY) W LINII 54 ZAWOR
NEBIESK! ELEKTROMAGNETYCZNY
N N 121 ZAPOBIEGAJACY
w . - POWROTOWI OLEJU,
_ _ _ 3 14 g SCHEMAT POrACZEN UKEADU PROZNIOWEGO NORMALNIE ZAMKNIETY
_ 123 — g
Z (z6tTv) wh g
3 PRZEKAZNIK SILNIKA $2 09
128 ]
&
- A.. w TERMICZ
1 =d 127 _mT_ Te 1
(BRAZOWY)
A @) 128 UWAGI:
— DI ™ vt - % ELEMENT ZNAJDUJACY SIE POZA OBUDOWA KONTROLNA
16 -
Z _ 131 _m_u_/Tu \—\ ZAWOR WYROWNAWCZY @ PUNKT PODLACZENIA LISTWY ZACISKOWEJ
D HC [I] NUMER CZESCI NA LISTWIE
A 138 P e - 26 NUMER OSTATNIEGO PRZEWODU
Z M | H ALARM WYE-WE |
1as | ) 17 _LD THBE OPCJA.Z' I PRZEWODY:
E | 7 ALARM DZWIEKOWY ! PRZEWODNIKI: SKRETKA MIEDZIANA
| i 18 V7 1 PRZEWOD STERUJACY: CZERWONY TEW 105°C 16 AWG
R _ 137 | =4 | PRZEWOD ZEROWY: BIALY TEW 105°C 16 AWG
| Tes | UZIEMIENIE: ZIELONE TEW 105°C 16 AWG
QO o---— a
S SILNIKI:
SCHEMAT POLACZEN ZESPOLU SPREZARKI CZARNY RW 90°C ROZMIAR 2G. Z. ZAM.
T
E
M o R T : WIKA
el le TR
M 1CR 2CR C Y LISTOPAD 28.06 wmsuw m.» m.wm o,m.u_m N< &Ec»%z._\»ﬂ_ﬂ% CZ TYTUL B
—a— P —a— B T |TSTOPAD 2908 | O CIONALNE P TKKUAN 1PRZEEACINK SCHEMAT POLACZEN GFU10
MACROSTAR
H“ ” H“ "” ”“ "H A MP SIERPIEN 10.01 WMMMF.MCONZWNWHNM&MANWECW1CEF NI
q _ ﬁ d WYDANIE PRZEZ | DATA OPIS
POUFNE WYKON. ZATW. DATA SKALA
KONSTRUKCJA | WSZYSTKIE SZCZEGOLOWE INFORMACJE Z)%,mm-s),— PRZYRZADU PODANE MP MAJ NTS.
- r e W NINIEJSZYM DOKUMENC IE STANOWIA WYL ACZNA WEASNOSC WIKA AW. GMBH, ICH 01.98
UKEAD PRZEKAZNIKOW | STYCZNIKOW POWIELANIE W CALOSCI LUB CZESCI BEZ UPRZEDNIE PISEMNEJ ZGODY WIKA AW. GMBH
JEST ZABRONIONE. WSZELKIE PRAWA PATENTOWE ZASTRZEZONE RYS N WD
ARKUSZ 103991-W _ c
121




